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ROST OFF BLUE ICE

Hochwertiger Rostloser mit Crackeffekt
und optischem Kalteindikator.

Anwendung:

Grobe Verschmutzungen méglichst
entfernen. Dose vor Gebrauch
schitteln. Festsitzende Teile (Bolzen)
aus kirzester Entfernung direkt ein-
sprihen, bis sich die eingesprihte
Stelle blau verfarbt. Bei hartnéckigen
Fallen Vorgang wiederholen.

Technische Daten

Bezeichnung | Inhalt | Art.-Nr. | VE/St.
Aerosoldose | 400 ml | 0893 241 | 12
Anwendungsgebiete:

Zum zerstérungsfreien Lésen von
extrem verrosteten und oxydierten
Schraubverbindungen bei PKW, LKW,
Land- und Baumaschinen, Aggregaten
und Gerdaten.

Basis Mineraldl

Farbe transparent, ab —5°C blau
Dichte bei 20 °C (Wirkstoff) 0,73 g /cm?
Temperatureinsatzbereich -10°Cbis +40°C
Grundslviskositét bei 40 °C <5mPa-s

Diese Angaben kénnen nur Empfehlungen sein, die auf unseren Erfahrungen
beruhen. Materialvertréaglichkeit ggf. an einer nicht sichtbaren Stelle prifen.

Schmierstoffsystem
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) Crackeffekt.
Ihr Vorteil:
® Durch Abkihlung der Material-
oberflache bis zu —45°C entstehen
an den Verbindungsstellen mikro-
feine Risse in der Korrosions-
schicht, die den Rost aufbrechen
und somit ein besseres Eindringen
des Wirkstoffes gewdhrleisten.
P Optischer Kélteindikator.
Ihr Vorteil:
® Bei Abkihlung auf mindestens
-5°C verfarbt sich die einge-
sprihte Stelle blau = die Ver-
arbeitungstemperatur ist erreicht.
P Optimale Rostlésung.
Ihre Vorteile:
® Rost wird schnell unterwandert
und bereits festgefressene
Schrauben werden gelockert.
® Exirem angerostete Schraub-
verbindungen werden
zerstérungsfrei geldst.

P Optimaler Korrosionsschutz durch
Zugabe von Korrosionsschutz-
additiven.

Ihr Vorteil:

® Schitzt nachhaltig vor weiterer
Korrosionsbildung.

P Harz- und sdurefrei.
Silikonfrei.
p Gummi- und dichtungsvertraglich.
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So entsteht der Crackeffekt

1. Schraube wird aus
kurzer Entfernung
eingespriht.

2. Eingesprihte Stelle —
verfdrbt sich blau
- Abkihltemperatur  _g5e¢ -45°C

erreicht.

3. Die Materialober-
fléche der Schraube ’
kishlt bis —45°C ab. 1 =

Dadurch wird der
Schrauben-@

verringert. !

Wirkstoff

4. In der Korrosions-

schicht zwischen den - /\

Gewindegéngen > 0

entstehen mikrofeine = A
Risse. Die korrosive
Verbindung zwischen
Schraube und Mutter
wird dadurch
angeldst und der
Wirkstoff kann somit
schnell eindringen.

Korrosions-
schicht



Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
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