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Schnelle Aushärtung.
Ihr Vorteil:
Durch die Reaktion der beiden
 Komponenten ist eine schnelle
 Abbindegeschwindigkeit gegeben.
Dadurch ist eine schnelle Verarbeitung
gewährleistet.

Hohes Anwendungsspektrum.
Ihr Vorteil:
Zum Verkleben von Metallen, vielen
Kunststoffen, Glas, Keramik usw. 
mit- und untereinander.

Hohe Zugfestigkeitswerte.
Ihr Vorteil:
Auch unter Wärmeeinfluss bleiben 
die Zugscherfestigkeiten erhalten.

Hervorragende chemische Beständigkeit.
Ihr Vorteil:
Beständig gegen viele Flüssigkeiten 
wie  Benzin, viele Schmieröle sowie
 Ethylacetat.

Weitere Vorteile:
– Schleifbar im ausgehärteten Zustand.
– Zähelastisch.
– Hohe Transparenz.

EPOXIDHARZ- 
SCHNELLKLEBER ESK-48
Lösungsmittelfreier Zweikomponentenkleber.
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Bezeichnung/ Inhalt Art.-Nr. VE/St.
Gebinde ml
Doppelkartusche 48 0893 480 3

Verarbeitungshinweise:
Das Statikmischrohr wird auf die
Doppelkartusche des ESK-48 aufgesteckt
und diese in die Pistole  eingelegt.
Die Verklebung muss bis zum Erreichen
der Endfestigkeit gleichmäßig gepresst
werden. 
Die besten Klebefestigkeiten werden 
nach Reinigung und Anschleifen bei
einem Klebespalt von max. 0,1 mm
erreicht.
Die Aushärtezeit ist abhängig von der
Temperatur.
Nicht ausgehärteter Klebstoff kann 
mit Acetonreiniger, Art.-Nr. 0893 460,
 entfernt werden.
Unter Wärmezufuhr von +80°C kann 
die Reaktion beschleunigt werden.
Bei Arbeitsunterbrechungen, die länger
als 3 Minuten dauern, den Zwangs -
mischer wechseln.

Anwendungsgebiet:
Verkleben von Edelstahlblechen unterein-
ander, Reparaturen von abgebrochenen
Kunststoff- und Metallteilen, Herstellung
von Leiterplatten etc.

Verklebbare Werkstoffe:
Stahl, Stahl vz., Edelstahl, Aluminium,
 Kupfer, Messing, GFK geschliffen, ABS,
PVC-hart, SMC, Glas, Keramik.

Klebstoff ESK-48

Art.-Nr. VE/St.
0891 481 3

Zwangsmischer für ESK-48

Art.-Nr. VE/St.
0891 893 485 1

Pistole für ESK-48

Inhalt ml Art.-Nr. VE/St.
250 0893 460 1

Acetonreiniger

Technische Daten
Basis Epoxidharz
Farbe klar, transparent
Dichte Binder: 1,14 g/cm3

Härter: 1,15 g/cm3

Viskosität Binder: 20–60 Pa·s
Härter: 25–65 Pa·s

Offene Zeit 4 min bei +23°C
Endfestigkeit 1 Std.
Zugscherfestigkeit 7 N/mm2 bei +23°C
Ideale Verarbeitungs-
temperatur +23°C
Temperatur-
beständigkeit –60°C bis +80°C
Handlingsfestigkeit nach ca. 5 min
Lagerfähigkeit 12 Monate 

bei +15°C bis +20°C

Härtegeschwindigkeit 
für Zugscherfestigkeiten
von >10 N/mm2:
Temperatur in °C Härtungszeit in min
10 ca. 120
15 ca. 70
23 ca. 60
40 ca. 25
60 ca. 10

100 ca.  2

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Ver -
suche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Verbindlichkeit für das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall
können wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen
und der außerhalb unseres Einflusses  liegenden Lage -
rungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht übernehmen.

Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich
zur Verfügung stehenden technischen und kaufmännischen
Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durch-
zuführen. Für gleichbleibende Qualität unserer Produkte
übernehmen wir die Gewähr. Technische Änderungen und
Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten.

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


