
 

1. Einsatzbereiche
• Einsetzbar für den Mittellastbereich
•  Der Injektionsdübel darf in folgenden Verankerungsgründen verankert werden:

Vollziegel (≥ Mz 12) nach DIN 105
Kalksandvollsteine (≥ KS 12) nach DIN 106
Hochlochziegel (≥ HLz 4) nach DIN 105
Kalksandlochsteine (≥ KSL 4) nach DIN 106
Hohlblocksteine aus Leichtbeton (≥ Hbl 2) nach DIN 18151
Hohlblocksteine aus Beton (≥ Hbn 4) nach DIN 18153
Porenbetonsteine nach DIN 4165 und Wandbauteile aus Porenbeton nach 
DIN 4223 (Reinigungsbürste Art.-Nr. 0905 499 024 muss verwendet werden)

•  Verankerungen in Vollsteinen (Mz und KS) dürfen mit und ohne Siebhülse ausgeführt wer-
den

•  Verankerungen in Lochsteinen (HLz, KSL, Hbl und Hbn) und Porenbeton müssen mit Siebhül-
se ausgeführt werden (Reinigungsbürste Art.-Nr. 0905 499 024 muss verwendet werden)

•  WIT-AS bzw. WIT-IG (Stahl verzinkt, blau passiviert) darf in geschlossenen Räumen, 
z.B. Wohnungen, Büroräumen, Schulen, Krankenhäusern, Verkaufsstätten verwendet 
werden

•  WIT-AS A4 bzw. WIT-IG A4 (nicht rostender Stahl A4) darf im Außenbereich (einschließ-
lich  Industrieatmosphäre und Meeresnähe) oder in Feuchträumen  verwendet werden

•  WIT-AS HCR bzw. WIT-IG HCR (hoch korrosionsbeständiger Stahl HCR) darf in Bereiche 
mit sehr starker Korrosionsbelastung (z. B. Hallenbadatmosphäre, Straßentunnel, schlecht 
belüftete Parkgaragen oder auch Teile im Meerwasser und Meeresatmosphäre) verwendet 
werden

•  Geeignet zur Befestigung von Fassaden, Vordächern, Holzkonstruktionen, Metallkonstruk-
tionen, Metallprofi len, Konsolen, Geländern, Gittern, Sanitärgegenständen, Rohrleitungen, 
Kabeltrassen etc.

2. Vorteile
• Sichere Verankerung in Voll- und Lochsteinen → hohe Traglasten
• Der Dübel darf auch in Fugen des Mauerwerks verankert werden
• Porenbeton: Verankerung im zylindrischen Bohrloch – kein Spezialwerkzeug erforderlich
• Keine Spreizwirkung; dadurch können kleine Rand- und Achsabstände eingehalten werden 
•  Kartusche kann durch Austausch des Statikmischers bzw. durch Wiederverschließen mit der 

 Verschlusskappe bis zum Ablauf des Haltbarkeitsdatums verarbeitet werden

3. Eigenschaften
•  Verankerung durch Verbund und Formschluss zwischen Injektionsmörtel, Siebhülse, Anker-

stange bzw. Innengewindehülse und Verankerungsgrund
•  Feuerwiderstand: F30, F60, F90 und F120 (Verankerungsgrund: Vollziegel, Kalksandvoll-

stein, Hochlochziegel, Kalksandlochstein, Bimshohlstein)
Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1-1999-10 (Einheits-Temperaturzeitkurve)

• Temperaturbeständig bis 50°C, kurzzeitig bis 80°C
• Verarbeitungstemperatur des Mörtels: Mindestens +5°C
• Transport- und Lagertemperatur (Kartusche): +5°C bis +25°C
• Mindesthaltbarkeit bei richtiger Lagerung: 18 Monate
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Setzanweisung

Bohrloch
herstellen

Bohrloch reinigen 
(2x ausblasen / 
2x ausbürsten / 
2x ausblasen)

Mischer auf 
Kartusche schrauben

Vor Anwendung
ca. 10 cm Schnur 
auspressen

Verbundmörtel vom 
Bohrlochgrund aus-
gehend verfüllen 
(siehe Beipackzettel)

Verankerungs -
element unter leichter 
Drehbewegung bis 
zum Bohrlochgrund 
 eindrücken

Optische Kontrolle 
der Mörtelfüllmenge, 
Setztiefenmarkierung

Aushärtezeit des 
 Verbundmörtels 
einhalten

Bauteil montieren, 
max. Drehmoment 
darf nicht überschritten 
werden

Bohrloch
herstellen

Bohrloch reinigen 
(2x ausblasen / 
2x ausbürsten / 
2x ausblasen)

Siebhülse
einschieben

Mischer auf 
Kartusche schrauben

Vor Anwendung
ca. 10 cm Schnur 
auspressen

Verbundmörtel vom 
Ende der Siebhülse her 
vollständig verfüllen 
(siehe Beipackzettel)

Verankerungs-
element unter leichter 
Dreh bewegung bis 
zum  Hülsengrund 
 eindrücken

Aushärtezeit des 
 Verbundmörtels 
einhalten

Bauteil montieren, 
max. Drehmoment 
darf nicht überschritten 
werden

Styrolfreier 2-Komponenten-
Spezialmörtel

Einzelbefestigung:
Mauerwerk aus Voll- und Lochsteinen und Poren-
beton

 Statikmischkartusche 330 ml
 inkl. 1 Statikmischer 
zu verarbeiten mit der 
Auspresspistole Art.-Nr. 0891 003

Ankerstange  WIT-AS
 Stahl verzinkt, blau passiviert
 Nicht rostender Stahl A4
 Hoch korrosionsbeständiger Stahl HCR
 Lieferbar über Sonderbeschaff ung

Innengewindehülse  WIT-IG
 Stahl verzinkt, blau passiviert
 Nicht rostender Stahl A4
 Hoch korrosionsbeständiger Stahl HCR
 Lieferbar über Sonderbeschaff ung

 Kunststoff siebhülse  WIT-SH 18/95

 Leistungsnachweise

Gut zu wissen:
•  Bohren Sie Loch- und 

Hohlblocksteinen 
im Drehgang 
(ohne Schlagwerk) 
→  höhere zulässige 

Lasten.

 Prüfberichte

Verankerungs-
grund:
Lochsteine,
Porenbeton

Verankerungs-
grund:
Vollsteine

Feuerwider-
stand
direkte

Flammeinwirkung

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


