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DREHZAHL-VORSCHUBTABELLE FUR SPIRALBOHRER HSS-E UND HSCO

v WURTH

Werkstoff Werkstoffbeispiele | Zugfestigkeit | Kithimittel | Schnittgeschw. | mittlere Drehzahl (U/min.) bei Bohrer-&
N/mm? m/min Vorschiibe s (mm/U)
HSS-E Bohrer 2 5 8 12 16
Messing, spréde Ms58 * CuZn40Pb2 300-550 trocken Ol 60-100 12.740 | 5.100 |3.200 |2.100 | 1.600
Emulsion 0,08 0,18 0,25 0,30 0,35
Messing, zéh Ms60, Ms63 CuZn40 280-550 Emulsion Ol 35-60 7.560 |3.020 |2.000 1.260 | 950
CuZn37 0,05 0,15 0,20 0,25 0,35
Alu Si-Leg. Silumin G- AlSi 10Mg 200 -300 Emulsion 30-50 6.365 [2.535 |1.590 |1.060 |795
0,05 0,08 0,14 0,20 0,25
Leg. Stahl 100Cr6 700 -900 Emulsion 10-15 2.100 | 860 540 360 270
700-900 N/mm? X20Cr13 002 [005 |[008 [012 |04
X30WCrv4
Leg. Cr-Ni-Stahl 42CrMo4 900-1.100 Emulsion (OI) [ 8-12 1.590 | 635 400 265 200
900-1.100 N/mm? 31CrMo12 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
16MnCr5
Leg. Cr-Ni-Mo-Stahl 35NiCrMo16 1.100- 1.400 Emulsion (Ol) | 6-10 1.275 | 505 320 210 160
1.100-1.400 N/mm 30CrNiMo 0,02 0,05 0,08 0,12
18CrNi8 0,14
Rost- und saurebesténdiger | X10Cr13 500-700 Emulsion (OI) [ 6-10 1.275 | 505 320 210 160
Stahl X5CrNi18G 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
X10CrNiMoTi18 10
Hitzebesténdiger Stahl X10CrAI13 500-800 Emulsion (OI) [ 6-10 1.275 | 505 320 210 160
X12CrNi25 21 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
Manganhartstahl X20Mn12 850-1.050 trocken 3-5 635 255 160 105 80
iGber 10% Mn * X40MnCr18 erwdrmt 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
(200°-300°)
Federstahl * 38 Si6 1.100-1.500 | Emulsion (Ol) [ 5-10 1.590 | 635 400 265 200
50Crv4 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
Nimonic, Hastelloy Nimonic 90 900-1.300 ol 3-8 875 350 220 145 110
Inconel-Legierungen Nimocast 713 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
Hastelloy B2
Inconet 625
Titan und Ti99-2 700-1.250 [¢] 3-6 715 285 180 120 90
Titanlegierungen TiAl4Mn4 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
TiAl6V4
Ferro-Tic * Ferro-Tic bis 54 HRC trocken 3-6 715 285 180 120 90
GRHT-6A Druckluft 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
Grauguss GG-30 500-1.000 trocken 5-15 1.590 | 635 400 265 200
bis 350 HB GG-35 Druckluft 0,03 0,07 0,10 0,16 0,20
(Hartguss) GG-40
Nickel Ni99-6 500-900 ol 10-15 2.100 | 860 540 360 270
Monel-Metall Monel 400 Emulsion 0,02 0,05 0,08 0,12 0,14
Monel 500
HSCo Bohrer 2 5 8 10 16 20
Federstdhle * 38Si 800-1.100 Ol (Emulsion) | 4-12 1.280 |510 320 255 160 130
51MnV7 0,03 0,05 0,08 0,10 0,13 0,16
67SiCr5
58Crv4
Rost-und X20Cr13 500 - 800 ] 10 1.600 | 635 400 320 200 160
sGurebesténdige X5CrNi18 9 0,03 0,06 0,10 0,13 0,16 0,20
Stahle XT0CrNiMoTi18 10
Hitzebesténdige X10CrSi6 450-700 ] 16 2.560 1.025 | 640 515 320 255
Stéhle* X10CrAl7 0,03 0,06 0,10 0,13 0,16 0,20
X10CrAI18 500 -800 ol 10 1.600 | 635 400 320 200 160
X210CrNiSi25 4 0,03 0,05 0,08 0,10 0,13 0,16
X12CrNiTi18 9
X12CrNi25 21 500 -800 ol 6 960 385 240 190 120 95
X12NiCrSi36 16 0,020 |0,040 |0,063 |0,082 |0,100 |0,125
Sonder Ni-Cr-Legierungen Nimonic 500-1.200 ] 3-10 960 385 240 190 120 95
Hastelloy 0,02 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14
Inconel
Monel
Ti- und Ti-Legierungen Ti99 350-800 [¢]] 10 1.600 | 635 400 320 200 160
gegliht 5-99,8 0,03 0,05 0,08 0,10 0,13 0,16
TiAI5Sn 2,5
TiAI5Sn5Zr5
Ti-Legierungen TiCu2 700-1.200 al 5 800 320 200 160 100 80
ausgehértet TiAl6V4 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10 0,13
TiAI6V6Sn2
Bronzen Cu-Ni legiert * CuNi10Fe 300-500 Ol (Emulsion) | 20 3.200 1.280 | 800 640 400 320
CuNi30Fe 0,03 0,06 0,10 0,13 0,16 0,20
Bronzen Cu-Al legiert * CuAl8Fe 400 - 650 Ol (Emulsion) | 10-20 2.400 | 955 600 480 300 240
G-CuAl10Fe 0,03 0,06 0,10 0,13 0,16 0,20
G-CuAlT TN
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Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
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Papierformat:
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Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
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     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
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Alle Schriften einbetten: Ja
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Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
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FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
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     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
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Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
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Farbbilder beschneiden: Ja
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