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MEHRZWECKFETT I MEHRZWECKFETT II LANGZEITFETT III

Zusatzartikel:
Handhebel-Fettpresse Art.-Nr. 0986 00
Metallzuführungsstück Art.-Nr. 0986 001
Gummipanzerschlauch Art.-Nr. 0986 002
Ersatz-Mundstück  Art.-Nr. 0986 003
(M 10 x 1)

Lithiumverseiftes  
Universalschmierfett 
auf  Mineralölbasis

• Walkstabil und oxidationsbeständig.
•  Hervorragende Abdichtung sowie staub- und 

schmutzabweisend.
• Gute Haftfähigkeit.
• Silikon- und harzfrei.
• In der praktischen „pull off “- Kartusche.

Lithiumverseiftes, 
 hochdruck beständiges  
Graphitfett mit EP-Additiven

•   Hochdruckbeständig durch EP-Additive.
•   Hervorragende Notlaufeigen schaften 

durch Graphit.
•   Gute Abdichtwirkung und  Korrosionsschutz.
•   Sehr gut staub-, schmutz- und  wasser -

abweisend.
•   Silikon- und harzfrei.
•   In der praktischen „pull off “- Kartusche.

Lithiumverseiftes 
Mehrzweckfett 
mit EP-Additiven 
für hohe Belastungen

•  Für lange Schmierintervalle.
•  Hochdruckbeständig durch EP-Additive.
•  Gute Abdichtwirkung und Wasser-

beständigkeit.
•  Oxydations- und korrosionsbeständig.
•  Schwermetall- und chlorfrei.
•  Silikon- und harzfrei.
•  In der praktischen „pull off “- Kartusche.

 Bezeichnung Inhalt Art.-Nr. VE/St.
 Mehrzweckfett I 400 g 0893 870 1 1/12 
 Mehrzweckfett II 400 g 0893 871 1 1/12
 Langzeitfett III 400 g 0890 402 1/12

  Mehrzweckfett I, 0893 870 1 Mehrzweckfett II, 0893 871 1 Langzeitfett III, 0890 402
 Einsatzgebiete

 Seifenbasis Lithium 12 Hydroxystearat Lithium 12 Hydroxystearat Lithium 12 Hydroxystearat
 Farbe gelb grauschwarz hellbraun
 NLGI-Klasse (DIN 51818) 2 2 2
 Einsatztemperatur –30°C bis +120°C; max. 130°C -30°C bis +120°C, max 130°C –30°C bis +130°C
 Grundölviskosität bei 40°C 110 mm2/s 110 mm2/s 280 mm2/s
 Tropfpunkt (DIN ISO 2176) >180°C >180°C >180°C
 Walkpenetration (DIN ISO 2137) 265 – 295 265 – 295 265 – 295
 Korrosionsschutz 
 (SKF Emcor-Test, DIN 51802) 0 0 0

 VKA-Schweißkraft (51350) 1800 N 3000 N 2600 N
 Bezeichnung nach DIN 51502 K 2K-30 KPF 2K-30 KP 2K-30

Für leicht belastete Fahrzeug- und 
Maschinenelemente wie z.B. Wälz- 
und Gleitlager, Wellen, Spindeln, 
Elektro motorenlager, Kugel- und 
 Rollenlager, Fahrgestelle usw. 

Für mittel und schwer be lastete Wälz-, 
Gleit- Kugel- und Rollen lager, Wellen, 
Dreh gelenke und -kränze, Gleit-
bahnen und -führungen,  Keilwellen, 
Gelenk stangen, Scharniere, hydrau-
lische Geräte usw. 

Für schwer belastete Rollen- und Kugel-
lager in Industrie und Landwirtschaft. 
Sowie Arbeits- und Stützwalzenlager 
aller Walzengerüste, Warm- und 
 Kaltscherenlager, Gelenksteine und  
Spindeln. Speziell auch in  Schneide -
hämmern und Pressen.

Hinweis: 
Fette werden in Kunststoff kartuschen ausgeliefert! Die Kunststoff kartuschen verbessern die Lager-
haltung (Aus laufen des Fettes bei hohen Tempe raturen wird verhindert). Kartuschen kühl, trocken 
und stehend lagern!
Die Betriebsvorschriften der Fahrzeug-, Maschinen- und Aggregate hersteller sind zu beachten! 
Weitere Informationen siehe Technisches Merkblatt.

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


