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EINSCHLAGDÜBEL W-ED/S, W-ED

W-ED/S
Stahl verzinkt

W-ED/S-BND
Stahl verzinkt

W-ED
Stahl verzinkt, M5, ohne Zulassung

Markierungs-Spreizwerkzeug
mit Handschutz
(→ optische Setzkontrolle)

Spreizwerkzeug
(→ keine optische Setzkontrolle)

Bundbohrer und aufsetzbares 
Spreizwerkzeug

Maschinenspreizwerkzeug
(Mit SDS-plus Aufnahmeschaft, 
keine optische  Setzkontrolle)

 Leistungsnachweise

13.1

Setzanweisung

Bohrloch herstellen. Bei Verwen-
dung des Saugbohrers kann eine 
zusätzliche Bohrlochreinigung 
entfallen.

Dübel bündig 
einschlagen

Mit Spreizwerk-
zeug verankern

Bauteil befestigen
Drehmoment aufbringen

Bohrloch reinigen

1. Einsatzbereiche
•  Einzelbefestigung: Normalbeton C20/25 bis C50/60  (ungerissener Beton)
•  Mehrfachbefestigung: Verankerung von nicht tragenden  Systemen M6–

M16, Verankerungstiefe hef ≥ 30 mm gerissener und ungerissener Beton 
C20/25–C50/60
M6–M12, Verankerungstiefe hef = 25 mm gerissener und ungerissener Beton 
C12/15–C50/60 Spannbeton-Hohlplattendecken C30/37–C50/60

•  Geeignet zur Befestigung von Gewindestangen, Metallkonstruktionen, Metall-
profilen, Gittern, Kabeltrassen, Rohrleitungen, Montageschienen, etc.  

•  Einsetzbar in Beton < C20/25 und druckfestem Naturstein 
(ohne Zulassung)

•  W-ED/S, W-ED/S-BND und W-ED M5 dürfen nur unter den  Bedingungen 
trockener Innenräume verwendet werden

2. Vorteile
•  Geringe Bohrlochtiefe
•  Hohe Traglasten
•  Optische Setzkontrolle sowie Handschutz bei der 

 Montage mit dem  Markierungs-Spreizwerkzeug
•  Das Maschinensetzwerkzeug erleichtert und beschleu-

nigt die Montage
•  Sofort belastbar – keine Wartezeiten
•  Befestigung jederzeit problemlos wieder lösbar
•  W-ED/S mit Bund ermöglicht ein oberflächenbündiges 

setzen und verhindert das Tieferrutschen in das Bohrloch, 
die Montagesicherheit wird dadurch erhöht

•  Das Anbauteil kann mit handelsüblichen metrischen 
Schrauben oder Gewindestangen befestigt werden

•  Kein Montagedrehmoment erforderlich
•  Der Bundbohrer in Kombination mit dem aufsteckbaren 

Spreizwerkzeug erleichtert und beschleunigt die Monta-
ge. Die Montagesicherheit wird zudem durch die pas-
senden Bohrlöcher erhöht.

3. Eigenschaften
•  Wegkontrolliert spreizender Dübel aus galvanisch  verzinktem Stahl
•  Zulassungen:

ETA-02/0044 für Einzelbefestigung
Option 7, ungerissener Beton
ETA-05/0120 für Mehrfachbefestigung von nicht  tragenden 
 Systemen

•  Feuerwiderstand: W-ED/S, F30, F60, F90 und F120; Brandbeanspruchung 
nach DIN 4102-2:1977-09 (ETK – Einheits-Temperaturzeitkurve)
Feuerwiderstand: W-ED/S R30, R60, R90 und R120; TR020 (in ETA-05/0120 
enthalten)

Einschlagdübel W-ED/A4 siehe 
Einschlagdübel W-ED  M12
(für Kernbohrgeräte) siehe 
Einschlagdübel W-ED  DW15 siehe 
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Einzelbefestigung: Ungerissener Beton
Mehrfachbefestigung: 
Gerissener und ungerissener Beton

Zulassungen Prüfberichte
M6–M20 M6–M16
Europäische
Technische Bewertung

Option 7 
für ungerissenen Beton

Europäische
Technische Bewertung
Mehrfachbefestigung von 
nicht tragenden Systemen 
in Beton und Spannbeton-
Hohlplattendecken

Feuerwiderstand

Technical Report
TR 020
R30 –R120

M8 – M16 Feuer-
widerstand

direkte 
Flammeinwirkung

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein
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