
1. Einsatzbereiche
• Der Schwerlastanker für Porenbeton
• Einsetzbar in Porenbeton ohne Bewehrung der Festigkeitsklassen

PB2, PB4 und PB6, bei bewehrtem Porenbeton der  Festigkeits -
klassen P 3.3 und P4.4

• Geeignet zur Befestigung von Metallkonstruktionen, Metallprofilen,
abgehängten Decken, Sanitär- und Lüftungsleitungen, Fußplatten,
Konsolen, Geländern, Gittern, Maschinen, Holzkonstruktionen,
 Balken, Pfetten, Stützen, etc. (s. Dübeltechnik für die Branche)

• Für Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung
• Verwendung für Bauteile in geschlossenen und trockenen Räumen
• Nicht geeignet für Feuchträume mit chlorhaltiger Atmosphäre

(Schwimmbadhallen etc.)

2. Vorteile
• Sofort belastbar – keine Wartezeit
• Hohe zulässige Lasten für ein hohes Maß an Sicherheit

• Schnelles Setzen des Ankers – geringe Montagekosten
• Auch maschinelle Verarbeitung möglich mit Spezialwerkzeug

für SDS-Aufnahme – dabei wird nur die Schlagwirkung des Bohr-
 hammers (mind. 3 kg) ausgenutzt.

3. Eigenschaften
• Zulassung:

Z-21.1-1525 Allgemein bauaufsichtlich zugelassen für
– Zugzone (gerissener Porenbeton) und Druckzone (ungerissener

Porenbeton)
– leichte Deckenbekleidungen und Unterdecken nach DIN 

18168-1:1981-10 in bewehrten Dach- und Deckenplatten
sowie für statisch vergleichbare Befestigungen 
(max. Last s. bauaufsichtliche Zulassung)

• Die formschlüssige Verankerung ist weitgehend spreizdruckfrei
undwird ohne kostspielige und aufwendige Hinterschnittwerkzeuge
erzeugt

• Montage ohne Gebrauch von Maschinen möglich
• Feuerwiderstand: F90, F120 (M6 – M12)

• Hinweis: Die Verankerung der Dübel ist nur in unverputzten
undnicht beschichteten Mauerwerkswänden zulässig

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen
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06 Porenbeton -
anker W-PA

Typ A Außengewinde*
Stahl verzinkt

Typ i Innengewinde*
Stahl verzinkt

Setzwerkzeug f. Handmontage
(ohne Abbildung)

Leistungsnachweise

Gewindekonusbolzen
ohne Vorbohren mit
Setzwerkzeug bündig
einschlagen

Spreizhülse mit 
Schlitzen voraus 
aufstecken

Spreizhülse mit 
Setzwerkzeug bündig 
einschlagen

Bauteil montieren
und Drehmoment 
aufbringen

Setzanweisung Typ i

Gewindekonusbolzen
ohne Vorbohren mit
Setzwerkzeug bündig
einschlagen

Spreizhülse mit
Schlitz voraus
 aufstecken

Spreizhülse mit
Setzwerkzeug bün-
dig einschlagen

Gewindehülse mit
Schraubendreher
fest  aufschrauben

Bauteil montieren
und Drehmoment
aufbringen

*

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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