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Haftstarke, dauerelastische
 Dichtmasse.
Ihre Vorteile:
l Sehr gute Haftung auf blanken,

grundierten und lackierten
 Blechen.

l Toleranzausgleichend/
Spaltüberbrückend.

l Dauerhaft sichere Abdichtungen.

Gute Standfestigkeit.
Ihre Vorteile:
l Hervorragend glättbar.
l Spachtel- und streichbar.
l Mit Pinsel oder Glättholz

 strukturierbar.

Kurze Hautbildezeit.
Ihr Vorteil:
Die Dichtstoffoberfläche ist nach
kurzer Zeit klebfrei.

Schnell überlackierbar.
Ihr Vorteil:
Aufgrund kurzer Hautbildezeit rasch
überlackierbar (Lackverträglichkeit
durch Vorversuche überprüfen!).

Lebensmittelrechtlich zugelassen
(ISEGA-Zertifikat).
Ihre Vorteile:
l Gesundheitlich unbedenklich 

im ausgehärteten Zustand.
l Für Abdichtungen in Lebensmittel

verarbeitenden Betrieben  geeignet.

Nicht korrosiv.
Ihr Vorteil:
Vermeidung von Metallkorrosion.

Geruchsarm.

Silikonfrei.

KLEBT+DICHTET FAST
Schneller, streichbarer PU-Dichtstoff.

t
t

t
t

t
t

t
t

Chemische Basis 1-Komponenten-Polyurethan
Verarbeitungstemperatur +5°C bis +35°C
Hautbildezeit* ca. 20 Min.
Durchhärtungsgeschwindigkeit* 3 mm/24 h (feuchtigkeitshärtend)
Volumenveränderung (DIN 52451) –6%
Härte Shore A (DIN 53505) ca. 40
Temperaturbeständigkeit –40°C bis +90°C
Kurzzeitig 8 h bei +120°C
Beständig gegen Wasser, Meer- und Kalkwasser, öffentliche Abwässer, 

schwache Säuren und Laugen.
Kurzzeitig beständig gegen Treibstoffe, Mineralöle, pflanzliche und tierische Fette und Öle.

Technische Daten:

* gemessen bei 23°C/50% rel. Luftfeuchtigkeit

Klebt+Dichtet HaftClean
Art.-Nr. 0890 100 60
Klebt+Dichtet 
HaftPlus Metall
Art.-Nr. 0890 100 61
Klebt+Dichtet Entferner
Art.-Nr. 0890 100 63
Klebt+Dichtet HaftPlus
Kunststoff/Holz/Stein
Art.-Nr. 0890 100 62
Dichtstoffglättemittel
Art.-Nr. 0893 3
Nylon-Flachpinsel
Art.-Nr. 0693 30

!

Diese Angaben können nur Empfehlungen sein, die auf unseren Erfahrungen beruhen. 
Bitte  beachten Sie im Zusammenhang mit der Verarbeitung unbedingt die K+D-Optimierungs-
tabelle. Vorversuche  erforderlich! Weitere Informationen siehe technisches Merkblatt.

Einsatzgebiete:
Zum dauerelastischen, haftstarken
 Abdichten von Überlappungsnähten,
Punktschweißnähten, Sichtfugen, Blech -
anschlussfugen und Falznähten im Innen-
und Außenbereich.

Anwendung:
Die Untergründe müssen sauber, trocken,
staub- und fettfrei sein. Nicht ausgehärtetes
Material kann mit K+D Ent ferner, Art.-Nr.
0890 100 63,  entfernt werden. Das Entfer-
nen von ausge härtetem Material ist nur
 mechanisch möglich.

Hinweis:
Nicht mit Alkydharz-Lacksystemen in Ver-
bindung bringen. Nicht geeignet für die
Glasfalzversiegelung, in den  Bereichen, wo
eine UV-Hinterspiegelung  erfolgen kann.
Direkte Sonnen ein strahlung kann zu einer
leichten Oberflächenvergilbung führen.
Nicht geeignet für PE, PP, PTFE, Silikon -
gummi, Styropor und weich gemachte
Kunststoffe. Es ist darauf zu achten, dass
für eine sichere Verklebung eine Mindest-
klebstoffdicke von 3 mm eingehalten wird!
Um optimale Verklebungsergebnisse zu
erzielen, ist der Einsatz von Würth K+D
HaftPlus Produkten unerlässlich! Dies ist
vor allem bei kritischen Untergründen
wie Buntmetallen (Kupfer) und verzinkten
Materialien unbedingt zu beachten. 
Zum Glätten Würth Dichtstoff-Glättemittel
verwenden.

Kartusche

Farbe Inhalt ml Art.-Nr. VE/St.
weiß 300 0890 100 710 1/12/24
grau 300 0890 100 720 1/12/24
schwarz 300 0890 100 730 1/12/24

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


